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INSTALACJA KLIMATYZACJI - PRACE KONSTRUKCYJNE I BUDOWLANE 

ST-3 KONSTRUKCJE I WYROBY STALOWE                 
CPV 45223110 – 0 

1. WSTĘP 
 
1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania techniczne dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji 
stalowych ocynkowanych na potrzeby instalacji klimatyzacji opartej na bezpośrednim odparowaniu czynnika chłodniczego 
dla pomieszczeń magazynowych na VII piętrze archiwum zbiorów bibliotecznych w Bibliotece Publicznej m.st. Warszawy 
przy ul. Koszykowej 26/28 w Warszawie. 

 
1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI 

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
punkcie 1.1. 
 

1.3. ZAKRES ROBÓT OBJ ĘTYCH SPECYFIKACJĄ 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem konstrukcji 
stalowych i obejmują roboty związane z obróbką elementów i ich połączeniem. 
 

1.4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 
RUSZTOWANIA – pomocnicze budowle czasowe, słuŜące do wykonania projektowanego obiektu 
Aprobata Techniczna - obowiązująca na wszystkie materiały produkcji krajowej i importowane wbudowywane na trwałe do 
konstrukcji. Zgodnie z rozporządzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra 
Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych jednostką upowaŜnioną do ich wydawania jest Instytuty Badawcze. 
 

1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE ROBÓT 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora. 
 

2. MATERIAŁY 
 
2.1. AKCEPTOWANIE UśYTYCH MATERIAŁÓW 

Do wykonania konstrukcji stosować moŜna wyłącznie materiały, których dostawcy posiadają Aprobaty Techniczne. 
 
2.2. STAL KONSTRUKCYJNA 
 
2.2.1.GATUNKI STALI KONSTRUKCYJNEJ 

Do wytwarzania stalowych konstrukcji naleŜy uŜywać stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzące z 
importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą Inspektora jeśli posiadają Aprobatę Techniczną. 
Stal dostarczana na budowę powinna: 
mieć wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-
73/H-01102, 
spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych: 
- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203, 
- dla ceowników PN-86/H-93403, 
Stal powinna być dostarczona w odmianach plastyczności D (udarność sprawdzana na próbkach ISO Charpy'ego w 
temperaturze -20°C) lub (lepiej) w odmianie R ( uda rność sprawdzana na próbkach Mesnager'a w temperaturze -40°C). 
NiezaleŜnie od przedstawionych wyŜej wymagań wszystkie blachy winny być sprawdzone metodą defektoskopii 
ultradźwiękowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiału (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). 
Badanie to moŜe być wykonywane w hucie lub w zakładzie wytwarzającym konstrukcję. 
 

2.3. ŁĄCZNIKI I MATERIAŁY SPAWALNICZE 
Spełnione muszą być wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych: 
Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433 
dla drutów spawalniczych wg PN-88/M-69420, 
dla topników do spawania ŜuŜlowego wg PN-67/M-69356. 
Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed 
korozją i w sposób umoŜliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materiały spawalnicze naleŜy przechowywać 
ponad podłogą w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Łączniki i materiały spawalnicze 
przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji mostowej powinny być oddzielone od pozostałych. 
 

3. SPRZĘT 
Wykonawca zobowiązany jest do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzętu. Inspektor jest 
uprawniony do sprawdzenia, czy dźwigi posiadają waŜne świadectwa wydane przez Urząd Dozoru Technicznego. 
Wykonawca na Ŝądanie Inspektora jest zobowiązany do próbnego uŜycia sprzętu w celu sprawdzenia jego przydatności. 
Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela Inspektora. 
 

4. TRANSPORT 
 
4.1. TRANSPORT I SKŁADOWANIE STALI KONSTRUKCYJNEJ 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się tak, aby 
powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczeń mogących 
utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane w stanie suchym i składowane nad gruntem 
na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 
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5.1 CIĘCIE ELEMENTÓW I OBRABIANIE BRZEGÓW 
Cięcie elementów i obrabianie brzegów naleŜy wykonywać zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by 
zachowane były wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunków stali stosować cięcie gazowe (tlenowe) 
automatyczne lub półautomatyczne, a dla elementów pomocniczych i drugorzędnych równieŜ ręczne. Brzegi po cięciu 
powinny być oczyszczone z grotu, naderwań. Przy cięciu noŜycami podniesione brzegi powierzchni cięcia naleŜy wyrównać 
na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnią cięcia elementów sąsiednich. Arkusze nie obcięte w hucie naleŜy 
obcinać co najmniej 20 mm z kaŜdego brzegu. Ostre brzegi, które podlegać będą zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po 
cięciu naleŜy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie promieniem r = 2 mm lub większym. Przy cięciu tlenowym moŜna 
pozostawić bez obróbki mechanicznej te brzegi, które będą poddane przetopieniu w następnych operacjach spawania oraz 
te, które osiągnęły klasę jakości nie gorszą niŜ 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cięciu tlenowym powierzchnie cięcia i 
powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z ŜuŜla, grotu, nacieków i rozprysków materiału. 
 

5.2 DOPUSZCZALNE ODCHYŁKI WYMIARÓW LINIOWYCH 
Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana w Dokumentacji Projektowej lub 
innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozróŜnia się: wymiary przyłączeniowe, tj 
wymiary konstrukcyjne zaleŜne od innych wymiarów, podlegające pasowaniu, warunkujące prawidłowy montaŜ oraz 
normalne funkcjonowanie konstrukcji, wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia.  
Tabl.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchyłki wymiaru (±), [mm] 
 

ponad do przyłączeniowego swobodnego 

500 1000 0,5 1,5 

1000 2000 1,0 2,5 

2000 4000 1,5 4 

4000 8000 2,5 6 

8000 16000 4,0 10 

16000 32000 6,0 15 

32000  10,0 1/1000 wymiaru lecz<50 

 
5.3. CZYSZCZENIE POWIERZCHNI I BRZEGÓW 

Przed przystąpieniem do składania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbiór elementów w zakresie usunięcia grotu, 
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów stykowanych z zachowaniem wymagań PN-89/S-10050. 
 

5.4 SPAWANIE 
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać uprawnienia stosowne do klasy wykonywanych elementów. 
Wszystkie prace spawalnicze moŜna powierzać jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne 
uprawnienia. NiezaleŜnie od posiadanych uprawnień zaleca się sprawdzenie aktualnych umiejętności spawaczy poprzez 
wykonanie próbnych złączy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczególnie dotyczy elektrod 
zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwykłej wytrzymałości powinna być wyŜsza niŜ 
0 °C, a stali o podwy Ŝszonej wytrzymałości wyŜsza niŜ +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadó w 
atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i złączy spawanych. W utrudnionych warunkach 
atmosferycznych (wilgotność względna powietrza większa niŜ 80 %, mŜawka, wiatry o prędkości większej niŜ 5 m/s, 
temperatury powietrza niŜsze niŜ podane wyŜej) naleŜy opracować i uzgodnić specjalne środki gwarantujące otrzymanie 
spoin naleŜytej jakości. Ukosowanie brzegów elementów moŜna wykonywać ręcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, 
usuwając zgorzelinę i nierówności. Wszystkie spoiny czołowe powinny być podpawane lub wykonane taką technologią (np. 
przez zastosowanie odpowiednich podkładek), aby grań była jednolita i gładka. Obróbkę spoin moŜna wykonać ręcznie 
szlifierką lub frezarką albo stosować inną obróbkę mechaniczną pod warunkiem, Ŝe miejscowe zmniejszenie grubości 
przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubości. Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, być zgodne z 
wymaganiami obowiązujących norm i zaleceniami producentów. Suszenie elektrod i topników powinno być zgodne z 
zaleceniami producentów. Wystąpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitów tj. białych kryształów świadczy o 
długotrwałym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takŜe o wejściu wody w reakcję chemiczną ze 
składnikami otuliny. Wykwity te dowodzą starzenia się elektrody. Suszenie elektrod przestarzałych jest bezcelowe, a uŜycie 
ich zabronione. Sprzęt spawalniczy powinien umoŜliwiać wykonanie złączy spawanych zgodnie z technologią spawania i 
dokumentacją konstrukcyjną. Jego stan techniczny powinien zapewnić utrzymanie określonych parametrów spawania, przy 
czym wahania natęŜenia i napięcia prądu podczas spawania nie mogą przekraczać 10 %. Wszystkie spoiny po wykonaniu 
podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Niedopuszczalne są rysy lub pęknięcia w spoinie lub materiale w jej 
sąsiedztwie. Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieć wtrąceń ŜuŜla, pasm ŜuŜlowych lub zaklęśnięć. W 
spoinach nie obrabianych nierówność lica spoiny nie powinna przekraczać 15 % grubości spawanych elementów. 
 

5.5.WYKONANIE POŁĄCZEŃ STAŁYCH NA MIEJSCU BUDOWY 
 
5.5.1.POŁĄCZENIA SPAWANE 

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być przewidziane w Dokumentacji Projektowej.. Spawanie naleŜy 
prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzić moŜna w 
temperaturach powyŜej 5°C. Ka Ŝda spoina konstrukcyjna musi być oznakowana przez wykonującego ją spawacza jego 
marką. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają, ocenie jakości i odbiorowi. Badania spoin polegające na oględzinach. 
Powłokę antykorozyjną naleŜy wykonać zgodnie z S.T. B- 03.03.05 
 

5.6. BHP I OCHRONA ŚRODOWISKA 
Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BHP i ochronie środowiska odpowiada 
Wykonawca. Inspektor nie moŜe nakazać wykonania czynności, których wykonanie naruszyłoby postanowienia tych 
przepisów. 
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6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
 
6.1. OBOWIĄZKI WYKONAWCY 

Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót, niezaleŜnie od działań 
kontrolnych Inspektora. 
 

6.2 KONTROLA JAKO ŚCI 
Kontrola jakości robot będzie obejmowała: 
- sprawdzenie czystości krawędzi cięcia po cięciu tlenowym, 
- odchyłki wymiarów liniowych, 
- badania usunięcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów stykowanych z zachowaniem 
wymagań PN-89/S-10050 
- badania obróbki spoin, 
 

7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiaru jest 1 m2 wykonanych krat. 
 

8. PODSTAWA ODBIORU ROBÓT. 
Wymagania ogólne odbioru robót podano w Specyfikacji Technicznej ST „Wymagania ogólne”. 
 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
Cena wykonania 1 kg konstrukcji obejmuje: 
roboty przygotowawcze 
zakup i dostarczenie materiałów 
przygotowanie i pasowanie 
wstępny montaŜ 
montaŜ kraty stalowej 
naprawa uszkodzeń 
odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST. 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. 
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości 
liczbowe parametrów. 
PN-77/M-82002Podkładki. Wymagania i badania. 
PN-77/M-82003Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu i połoŜenia. 
PN-78/M-82005Podkładki okrągłe zgrubne. 
PN-78/M-82006Podkładki okrągłe dokładne. 
PN-84/M-82054/01 Śruby, wkręty i nakrętki. Stan powierzchni. 
PN-82/M-82054/02 Śruby, wkręty i nakrętki. Tolerancje. 
PN-82/M-82054/03 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne śrub i wkrętów. 
PN-82/M-82054/09 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne nakrętek. 
PN-85/M-82101Śruby z łbem sześciokątnym. 
PN-86/M-82144Nakrętki sześciokątne. 
PN-86/M-82153Nakrętki sześciokątne niskie. 
PN-83/M-82171Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń spręŜanych. 
PN-61/M-82331Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 
PN-66/M-82341Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 
PN-66/M-82342Śruby pasowane ze łbem sześciokątnym z gwintem długim. 
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 ST-B.04 ROBOTY MALARSKIE CPV 45233221 - 4 
1. WSTĘP 
 
1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania techniczne dotyczące wykonania i odbioru robót 
malarskich będących integralną częścią zadania:  instalacji klimatyzacji opartej na bezpośrednim odparowaniu czynnika 
chłodniczego dla pomieszczeń magazynowych na VII piętrze archiwum zbiorów bibliotecznych w Bibliotece Publicznej 
m.st. Warszawy przy ul. Koszykowej 26/28 w Warszawie. 

 
1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI 

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3. ZAKRES ROBÓT OBJ ĘTYCH SPECYFIKACJĄ 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem robót malarskich. 
 

1.4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE 
Powłoka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chroniąca obiekt i jego elementy przed wpływem warunków 
zewnętrznych i wewnętrznych oraz stanowi warstwę wykończeniowo-dekoracyjną. 
 

1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE ROBÓT 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich zgodność z 
Rysunkami, Specyfikacją oraz zaleceniami Inspektora. 
 

2. MATERIAŁY 
Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie farby emulsyjnej akrylowej oraz emalii ftalowej ogólnego stosowania jako 
gotowych zestawów malarskich posiadających Aprobaty Techniczne dopuszczające wyroby do stosowania w budownictwie. 
Na zastosowane zestawy malarskie musi być akceptacja Inspektora. 

 
3. SPRZĘT 

Specjalistyczny sprzęt malarski. 
 
4. TRANSPORT 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów malarskich powinny odbywać się tak aby zachować ich dobry 
stan techniczny. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. OGÓLNE WARUNKI DOTYCZĄCE WYKONYWANIA ROBÓT MALARSKICH 

- Podczas wykonywania robot malarskich obowiązują wymagania dotyczące robót tynkarskich i niŜej podanych robót 
malarskich. 

- Prace na wysokości powinny być z prawidłowo wykonanych rusztowań i drabin. 
- W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma moŜliwości zainstalowania rusztowań, a prace malarskie 

wykonuje się z pomostów opieranych na konstrukcji (tzw. kładki), malarz powinien być zabezpieczony przed upadkiem 
pasem bezpieczeństwa przymocowanym do konstrukcji. 

- Przy robotach przygotowawczych wymagających uŜycia materiałów alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do 
ługowania powłok itp.) naleŜy stosować środki ochrony osobistej: 
a/ zabezpieczyć oczy okularami ochronnymi przed zaprószeniem lub poparzeniem 
b/ zabezpieczyć skórę twarzy i rąk przez posmarowanie ich tłustym kremem ochronnym 
oraz wykonywać prace w rękawicach 
c/ uŜywać specjalnej odzieŜy ochronnej (buty gumowe, fartuchy) 
 

5.2. WARUNKI OGÓLNE PRZYSTĄPIENIA DO ROBÓT MALARSKICH 
- Przed przystąpieniem do malowania naleŜy wyrównać i wygładzić powierzchnię przeznaczoną do malowania, naprawić 

uszkodzenia, wykonać szpachlowanie i szlifowanie jeŜeli jest wymagana duŜa gładkość powierzchni. 
- Roboty malarskie zewnątrz i wewnątrz budynku powinny być wykonane dopiero po wyschnięciu tynków i miejsc 

naprawianych. Malowanie konstrukcji stalowych moŜna wykonać po całkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich 
elementów konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotów w ścianach. 

- Wilgotność powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna być uzaleŜniona od zastosowanych materiałów 
malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednocześnie powinna być nie większa niŜ to podano w tablicy 1. 

Tablica 1.  

Rodzaj powłoki z farby Największa wilgotność 
podłoŜa, % masy 

Farba emulsyjna 4 

 
- Wewnątrz budynku pierwsze  i drugie malowanie ścian i sufitów moŜna wykonywać po zakończeniu robót 

poprzedzających, a w szczególności. 
a/ całkowitym zakończeniu robót budowlanych i instalacyjnych  

- Tynki przeznaczone do malowania powinny spełniać następujące wymagania techniczne: 
a/ powierzchnia tynków powinna pod względem dokładności odpowiadać wymaganiom podanym wyŜej 
b/ wszystkie ewentualne uszkodzenia tynków powinny być naprawione prze przystąpieniem do malowania przez 
wypełnienie zaprawą uszkodzonych miejsca zatarcie na równo z powierzchnia tynku 
c/ tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie mogą stanowić podłoŜa w przypadku malowania farbami krzemianowymi, a przy 
malowaniu farbami emulsyjnymi powinny być impregnowane zgodnie z zaleceniami producenta farb 
d/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna być oczyszczona od zanieczyszczeń mechanicznych (kurz, sadza 
tłuszcze itp.) i chemiczne (wykwity z podłoŜa rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujących się ziaren piasku. 
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- Podkłady pod powłokę malarską powinny być dostosowane do: 
a/ rodzaju podłoŜa 
b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobów malarskich) 
c/ miejsca i warunków malowania 

 
5.3. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI 

- Powierzchnie podłoŜy przewidzianych pod malowanie powinny być: 
a/ gładkie i równe, tzn. nie wykazujące nadrostów betonowych, zacieków zaprawy lub mleczka cementowego; wszystkie 
występy od lica powierzchni naleŜy skuć usunąć lub zeszlifować; dopuszcza się pojedyncze wgłębienie o średnicy nie 
przekraczającej 5 mm i głębokości do 4 mm dla podłoŜy betonowych; w zakresie równości tynki powinny spełniać 
wymagania określone dla tynków IV kategorii wg obowiązującej normy, z wyjątkiem malowania doborowego 
b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylące przy pocieraniu dłonią , nie wykruszające się, bez widocznych rys, 
spękań i rozwarstwień, 
c/ czyste tzn. bez plam, zaoliwień pleśni i innych zanieczyszczeń; w razie potrzeby naleŜy je usunąć szpachelką lub 
pędzlem, zmyć wodą z detergentem i następnie spłukać czystą wodą 
d/ dostateczne suche – wilgotność podłoŜa powinna być zgodna z tabl. 1, a jej sprawdzenie moŜna wykonać przy uŜyciu: 

1/ aparatu wskaźnikowego, elektrycznego lub karbidowego 
2/ metodą suszarkowo-wagową 
3/ papierkami wskaźnikowymi Hydrotest 

5.3.1. Przygotowanie powierzchni do malowania wewn ętrznego 
- PodłoŜa tynkowe powinny pod względem dokładności wykonania odpowiadać wymogom normy dla tynków zwykłych lub 
pocienionych ze szpachlówek polimero-mineralnych lub innych dopuszczonych do powszechnego stosowania w 
budownictwie. Powierzchnie tynków przed malowaniem powinny być przygotowane w następujący sposób: 

a/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynków powinny być naprawione przy uŜyciu tej samej zaprawy, z której 
tynk był wykonany i zatarte w ten sposób, aby naprawione miejsce równało się z powierzchnia tynku, w przypadku 
malowania farbami klejowymi dopuszcza się uŜycie do napraw uszkodzeń zaprawy gipsowej 
b/ przy malowaniu tynków gipsowych farbami emulsyjnymi podłoŜa powinny być zagruntowane zaleŜnie od 
zastosowanych farb i zaleceń producenta materiałów malarskich. 

- Powierzchnie tynków naleŜy oczyścić i zagruntować w sposób opisany jak dla tynków zewnętrznych 
- Powierzchnie z drewna i materiałów drewnopochodnych w postaci sklejki, płyt pilśniowych twardych i desek, ościeŜnic 
powinny być przygotowane w sposób następujący: 

a/ oczyszczone z kurzu, tłustych plam i zacieków Ŝywicy 
b/ drobne wady powierzchni powinny być usunięte przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachlówką klejowo-
olejową lub inną odpowiadającej normie państwowej i posiadającej wymagane aprobaty techniczne 
c/ sęki zaleca się pokryć roztworem spirytusowym szelaku 
d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i c/ stosować wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych 

- PodłoŜa stalowe i Ŝeliwne powinny być przygotowane następująco: 
a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tłuszczów (do czystej lśniącej powierzchni) 
b/ stare, zniszczone powłoki malarskie powinny być całkowicie usunięte 
 

5.4. MALOWANIE WEWNĘTRZNE 
 
5.4.1. Wykonywanie robót malarskich wewn ętrznych 
 
5.4.1.1.Warunki przyst ąpienia do robót malarskich wewn ątrz pomieszcze ń. 

1/ Roboty malarskie wewnątrz budynków powinny być wykonane po wyschnięciu oraz ewentualnie po zafluatowaniu 
tynków i miejsc naprawianych. 

2/ Przy wykonywaniu robót malarskich wewnątrz budynków nie powinna występować w pomieszczeniach zbyt wysoka 
temperatura (powyŜej 30oC) oraz przeciągi. 

3/ Malowanie elementów stalowych, Ŝeliwnych itp. moŜna wykonywać po całkowitym umocowaniu wszystkich 
elementów. 

4/ Wewnątrz budynków pierwsze malowanie ścian i sufitów moŜna wykonywać po całkowitym zakończeniu robót 
poprzedzających, a w szczególności po: 
a/ całkowitym zakończeniu robót instalacyjnych tj. wodociągowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, 

gazowych, elektrycznych, j 
b/ wykonaniu podłoŜy pod wykładziny podłogowe 
c/ ułoŜeniu podłóg drewnianych 
d/ całkowitym dopasowaniu, okuciu i wyregulowaniu stolarki 
4/ Drugie malowanie naleŜy wykonać po: 
a/ wykonaniu białego montaŜu 
b/ ułoŜeniu posadzek ( z wyjątkiem posadzek z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przyściennych i cokołów, lecz 

bez tapetowania powierzchni ściennych. 
5/ Pozostałe wymagania jak dla robót malarskich zewnętrznych przedstawionych wyŜej. 
 

5.4.2.Przygotowanie podło Ŝa do malowania 
 
5.4.2.1 Wyrównanie podło Ŝa 

Wykonać analogicznie jak w p. 5.4.2.1. Powierzchnie gipsowe zaleca się naprawiać szpachlówką gipsową na co 
najmniej 24 godziny przed malowaniem. 

 
5.4.2.2.Gruntowanie 

W zaleŜności od zastosowanych materiałów malarskich – zgodnie z zaleceniami producenta. 
 
5.4.2.3.Wykonywanie robót malarskich 

1/ Powierzchnie powłok nie powinny mieć uszkodzeń. Powinny być bez smug, prześwitów, plam i śladów pędzla. Nie 
dopuszcza się obecności spękań, łuszczenia się i odstawania powłoki od podłoŜa oraz widocznych łączeń i 
poprawek. Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającej rodzajowi faktury pokrywanego podłoŜa. Powłoka 
nie powinna ścierać się przy pocieraniu tkaniną oraz wykazywać rozcierających się grudek pigmenty i wypełniaczy. 

2/ Wykonane powłoki nie powinny wydzielać przykrego zapachu i zawierać substancji szkodliwych dla zdrowia. 
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3/ Barwy powłok powinny być jednolite i równomierne, bez smug i plam oraz być zgodne z wzorcem producenta w 
przypadku wyrobów produkowanych fabrycznie w postaci suchych farb przewidzianych do zarobienia woda przed 
zastosowaniem, lub sporządzenia farb na budowie – zgodnie z wzorcem uzgodnionym między wykonawcą a 
Inspektorem (Inwestorem). W przypadku powłok wykonywanych na tynku szpachlowym dopuszcza się 
kilkumilimetrowe skupiska farby o nieco innym odcieniu, jednak jednolite i równomierne na całej powierzchni, tak aby 
z odległości 0,5m przy oględzinach okiem nie uzbrojonym moŜna było je uznać za jednolite pod względem barwy. 
Linie styku odmiennych barw powłok mogą wykazywać odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na całej długości 
linii rozgraniczającej barwy. Odchylenie liczy się od przyjętej teoretycznie linii zmiany barwy. Paski i fryzy powinny 
mieć jednakową szerokość na całej długości. 4/ Powłoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny 
mieć barwę jednolita zgodną ze wzorcem, bez śladów pędzla, smug, zacieków uszkodzeń, marszczeń, pęcherzy, 
plam i zmiany odcienia. Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającej rodzajowi faktury pokrywanego 
podłoŜa lub podkładu; powłoka powinna bez prześwitów pokrywać podłoŜe lub podkład, które nie powinny być 
dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza się nieznaczne miejscowe prześwity wyłącznie przy powłokach 
jednowarstwowych. Powłoki powinny mieć jednolity połysk, a powłoki matowe powinny być jednolicie matowe lub 
półmatowe. W przypadku powłok jednowarstwowych dopuszcza się miejscowe zmatowienie oraz róŜnice w odcieniu. 
Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbą rdzochronną naleŜy stosować farby róŜniące się między 
sobą odcieniem lub intensywnością barwy. Wszystkie powłoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymać próbę na: 
wycieranie zarysowanie, zmywanie wodą z mydłem, przyczepność i wsiąkliwość. Powłoki z emalii olejnych lub 
syntetycznych powinny odpowiadać wszystkim wymaganiom podanym dla powłok z farb olejowych, z tym, Ŝe 
powinny one mieć połysk lakierniczy. I wytrzymywać dodatkowo próbę badania twardości powłoki. 

 
6. KONTROLA JAKO ŚCI 
 
6.1. KRYTERIA JAKO ŚCI I ODBIORU POWIERZCHNI PRZYGOTOWANEJ DO MALOWANIA  
WEWNĘTRZNEGO. 

Kryteria oceny jakości i odbiór podłoŜa do malowania wewnętrznych powierzchni budynków powinny być zgodne z p. 6.1. 
 
6.2. KRYTERIA OCENY JAKO ŚCI I ODBIÓR KOŃCOWY ROBÓT MALARSKICH WEWN ĘTRZNYCH 

1/ Badania powłok przy ich odbiorach naleŜy przeprowadzić po zakończeniu ich wykonania w następujących terminach: 
- powłoki z farb klejowych i emulsyjnych – nie wcześniej niŜ po 7 dniach 
- powłoki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych i lakierów – nie wcześniej niŜ po 14 dniach. 
Ponadto powłoki wewnętrzne z farb wodnych i wodorozcięczalnych powinny być badane po zakończeniu robót 
malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po załoŜeniu urządzeń 
sanitarnych i elektrycznych. Kryteria oceny jakości i odbiór końcowy powinny być zgodne z. p.6.2. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej powierzchni. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 8. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z SST i 
wymaganiami Inspektora, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne. 
 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
Cena wykonania 1 m2 robót malarskich obejmuje: 

- roboty przygotowawcze 
- zakup i dostawę materiałów 
- wykonanie malowania 
- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
 
10.1. NORMY 

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-75/C Woda do celów budowlanych. Wymagania i badania. 
PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcięczalnymi farbami emulsyjnymi 
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych 
 

10.2.INNE DOKUMENTY 
Świadectwa dopuszczenia produktów do stosowania w budownictwie 
Instrukcja producenta . 

 
 

 


