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1.1 Opis

Instrukcja ta opisuje jak odpowiednio konserwowac platforme PU w celu zapewnienia

prawidlowych warunkéw pracy i odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa.

1.2 Zakres czynnosci

Zakres czynnosci konserwacyjnych zawartych w niniejszym dokumencie powinny by¢
wykonywa‘ne jedynie przez wykwalifikowany personel (najlepiej uprawniony i upowazniony).
Niezaleznie od doktadnych odbioréw technicznych, ktérym platforma zostata poddana,
producent urzadzenia zaleca okresowe przeglady techniczne przynajmniej raz w miesiacu.
Aby zapewni¢ prawidlowos$¢ funkcjonowania i bezpieczenstwo pracy, urzadzenie musi byé
okresowo poddawane kontroli konserwatoréw, ktérzy przeprowadza wszystkie dalej opisane

operacje.

UWAGA: W kazdym przypadku do przeprowadzenia operacji serwisowych nalezy
wzywaé wylacznie konserwatoréw upowaznionych; nalezy uzywac tylko oryginalnych

czeSci zamiennych.

UWAGA: Nalezy przestrzegaé terminarza prac konserwacyjnych.

UWAGA: Wylaczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych, ustawiajgc
wylacznik gléwny w pozycji OFF. Nastepnie zamkna¢ na klucz skrzynke, w ktorej miesci
si¢ wylacznik gléwny.

1.3. Przeglady okresowe

Niezaleznie od skrupulatnych odbioréw technicznych, jakim zostato poddane urzadzenie,

zaleca si¢ poddawanie urzadzenia okresowym kontrolom technicznym.
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Aby zapewni¢ maksymalne osiagi i bezpieczenstwo, urzadzenie musi okresowo by¢
poddawane kontroli naszych konserwatoréw, ktorzy przeprowadza wszystkie dalej opisane

operacje.

2. Konserwacja i sprawdzanie poszczegdélnych elementow.

2.1 Sprawdzenie i konserwacja ukladu nosSnego.

Wymagane narzg¢dzia i materiaty podczas konserwacji:

Poinformuj wlasciciela platformy ze obecnie wykonywane sg ustugi konserwacyjne.

Rekawiczki

Okulary ochronne

Materiat chtonny (czysciwo), Szczotka

Rozpuszczalnik uniwersalny ( w celu oczyszczenia)
Smar

Ubranie robocze, materiat chtonny (czysciwo), szczotka

Skrzynka z narzedziami

A UWAGA!

Gdy konieczne jest przeprowadzenie robét konserwacyjnych pod platforma,

obowigzkowe jest zastosowanie specjalnej blokady zabezpieczajacej przed

niekontrolowanym ruchem podestu w dét. Nalezy wowczas sworzen, ktoéry znajduje si¢

w szafie maszynowi umiesci¢ w otworze obudowy torowiska, oznaczony napisem

,blokada podestu” (patrz rysunek 1).
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BLotADA
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Rysunek 1. Blokada bezpieczenstwa 1

Upewnij sig, ze platforma jest obecnie wylaczona (przelacznik w panelu elektrycznym). |

Tabela 1. Inspekcja uktadu nosnego platformy

2.1.1 |Wyciekanie  oleju  z|Jezeli w podszybiu pojawi si¢ olej z reduktora nalezy
reduktora zatrzymac urzadzenie i naprawié¢ reduktor w serwisie

producenta lub wymieni¢ reduktor na nowy.

2.1.2 |wycieki smaru poprzez| W przypadku znalezienia przeciekéw trzeba odkrecic

uszczelki, kohierze| element, na ktérym znaleziono przeciek od reduktora,
uszczelniajace i| nasmarowa¢ powierzchni¢ kontaktowa silikonem
polaczeniowe, $ruby| technicznym i ponownie przykreci¢ element.
mocujace pokryw,
kotpakow i.t.p.

2.1.3 | Stabilnos¢ urzadzenia Sprawdzi¢ wszystkie sruby mocujace polaczenia z

uchwytami i wszystkie ewentualne kolki rozpierajace.
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2.14

Inspekcja fanicucha

Sprawdzi¢ czy naciag fanicucha jest rOwnomierny i

prawidlowy, sprawdzi¢ mocowanie faricucha.

218

Smarowanie lancucha

Przesmarowac pedzlem na catej dtugosci tancucha..

2.1.6

Sprawdzenie dziatania
kontaktoéw zerwania

tancucha

Sprawdzi¢ dzialanie kontaktéw umieszczonych przy

mocowaniu fancucha.

2.15¢

Malowanie antykorozyjne

Ochrona antykorozyjna musi by¢ u'trzymywana na
odpowiednim poziomie, szczeg6lnie jezeli chodzi o
elementy, w rodzaju sztywnych rur, podlogi, faczy i okolice
kolnierza cylindra. Specjalng uwage nalezy zwraca¢ na

platformy zainstalowane w wilgotnym $rodowisku.

218

Inspekcja $rub, nakretek,
wozkéw oraz blokow

tozyskujacych

Sprawdzi¢ polaczenie pomigedzy srubami a nakrgtkami
nosnymi, potaczenie nakretek no$nych, montaz kosza do
wozkow.

Sprawdzi¢ czy trzpien Sruby kulowej lub nakretka toczna
nie ulegaja uszkodzeniu.

W przypadku uszkodzen pokazanych na rysunkach 7, 8, 9,
10, 11, 12, 13 lub 14 nalezy w pierwszej kolejnosci:

e Doktladnie oczysci¢ sruby i nakretki

e Sprawdzi¢ i w razie potrzeby poprawi¢ doktadnosé
montazu

e Sprawdzi¢ i w razie potrzeby poprawi¢ sposéb
smarowania

e Wybra¢ odpowiedni smar

e Unika¢ obciazenia udarowego na $rube kulowa

e Sprawdzi¢ i w razie potrzeby poprawi¢ szczelnosé Sruby
kulowej

e Sprawdzi¢ i w razie potrzeby usung¢ niewspotosiowosé

Dodatkowo w przypadku uszkodzen pokazanych na

rysunku 11, 12 lub 14 nalezy wymieni¢ smar / olej

smarujacy na nowy

2.19

Czyszczenie $rub,
nakretek, wozkow oraz

blokéw tozyskujacych

Doktadnie oczysci¢ i nasmarowac $ruby, nakretki oraz

prowadnicg do wozkow.
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Rysunek 3. Konta zerwania laricucha - d(;tyczy

Rysunek 2. Przelozenie napedu Sruba - tancuch pkt. 2.1.6

poprzez kolo zgbate dotyczy pkt. 2.1.8 oraz 2.1.9
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Rysunek 4. Reduktor HL - Dotyczy pkt. 2.1.1 oraz 2.1.2
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Rysunek 6. Wozek lgczqgcy kosz z szynqg - dotyczy pkt. 2.1.8 oraz 2.1.9
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Rysunek 7. Widoczne zluszczenia na trzpieniu Sruby spowodowane ztuszczajgeg sie powierzchnig kulki.
Przyczyna: nadmierne obcigzenie rownowazqce kulkowej nakretki tocznej spowodowane
niewspotosiowosciq trzpienia sruby kulowej - dotyczy pkt. 2.1.8 oraz 2.1.9

|

Rysunek 8. Widoczne ztuszczenia na kulkowej nakretce tocznej spowodowane zluszczajgeg sie powierzchnig
kulki. Przyczyna: Nadmierne obcigzenie réwnowazqce kulkowej nakretki tocznej spowodowane
niewspdolosiowosciq trzpienia Sruby kulowej - dotyczy pkt. 2.1.8 oraz 2.1.9
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Rysunek 9. Powazne zuzycie kulkowej nakretki tocznej wywolane silnym tarciem spowodowane zmyciem

smaru z nakretki podczas przeglgdu urzgdzenia - dotyczy pkt. 2.1.8 oraz 2.1.9

Rysunek 10. Powazne zuzycie trzpienia Sruby wywolane silnym tarciem spowodowane zanieczyszczeniami,

np. opitkami zelaza - dotyczy pkt. 2.1.8 oraz 2.1.9
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Rysunek 11. Widoczne wgniecenia na trzpieniu Sruby spowodowane wplywem wysokiej energii lub
niewlasciwe obchodzenie sie podczas instalacji lub transportu. Bezposredniqg przyczyng jest
zanieczyszczenie lub wniknigcie czgstek metalu.

Rysunek 12. Widoczne wgniecenia na biezni nakretki spowodowane wplywem wysokiej energii lub
niewlasciwe obchodzenie si¢ podczas instalacji lub transportu. Bezposredniq przyczyng jest
zanieczyszczenie lub wnikniecie czgstek metalu.
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Rysunek 13. Catkowite zlamanie konca trzpienia (gléwnie czop lozyska). Przyczynq takie uszkodzenia
najczesciej jest zmeczenie wygieciowe, spowodowane niewspdtosiowosciq trzpienia sruby.

Rysunek 14. Kbro:ja cierna na biezniach wywolana w:glgzdhq malq amplitudq tarcia pomiedzy
odpowiednimi powierzchniami styku. Bezposredniq przyczynq jest calkowite wyschnigcie smaru
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2.2. Sprawdzenie pozioméw zatrzymywania si¢ platformy.

Wymagane narzedzia:

-zadne narzedzia nie s3 wymaganie.

Tabela 2. Inspekcja poziomdw zatrzymania si¢ platformy

2.2.1. | Podnoszenie si¢ i Sprawdzi¢, a w razie potrzeby wyregulowa¢ poziom

opuszczanie platformy, |zatrzymania si¢ na przystanku.

2.3. Sprawdzenie i konserwacja czesci elektrycznej urzadzenia.

Sprawdzi¢ prawidlowe dziatanie wszystkich komponentéw elektrycznych, wytacznikow,

mikrowylacznikow.

Tabela 3. Inspekcja czesci elektrycznej urzgdzenia

2.3.1 |Tablica rozdzielcza |Upewni¢ si¢ czy tablica rozdzielcza jest sucha i czysta.
Sprawdzi¢ stan kabli. Sprawdzi¢ cigglo$¢ przewodow
zabezpieczenia ekwipotencjalnego.

Sprawdzi¢ uziemienie przewoddw zabezpieczenia

ekwipotencjalnego.
2.3.2 |Urzadzenia Sprawdzi¢, czy w razie napotkania przeszkody czujniki
zabezpieczajace przeciwuderzeniowe zatrzymuja urzadzenie.

wilasciwej pozycji.

Sprawdzi¢, czy zatrzymywanie na kondygnacjach nast¢puje we

2.3.3 |Kondygnacyjne Sprawdzi¢ ich wiasciwe dziatanie.

kasety przyciskowe

2.3.4 |Przyciski Sprawdzenie prawidlowego funkcjonowania przyciskow.

UWAGA: Sprawdza¢ co miesigc dzialanie STOP-u awaryjnego.
Jezeli STOP nie zatrzymuje dzialania urzadzenia:

NIE NALEZY URZADZENIA UZYWAC!!

Natychmiast wezwa¢ konserwatora upowaznionego przez firm¢ PILAWA.
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2.4 Informacje dotyczace eliminacji substancji i cz¢Sci urzadzenia

a) Usuwanie tworzyw i oleju.

Umiescié¢ w czystych pojemnikach i powierzy¢ jednostkom upowaznionym do zbi6rki
odpadéw, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

b) Usuwanie baterii

Powierzy¢ jednostkom upowaznionym do zbierania lub eliminacji odpadéw, zgodnie z

przepisami obowigzujacymi w kraju, w ktérym urzadzenie jest instalowane.

2.5 Schematy elektryczne

Schematy elektryczne znajduja si¢ w teczce dotaczonej do urzadzenia.

2.6 Drgania - halas urzadzenia

a) Drgania

Urzadzenie przekazuje ciatu i koficzynom osoby transportowanej drgania charaktefyzujqce
sie:

- niskg czestotliwoscig i bardzo niewielkim przyspieszeniem;

- krétkimi cyklami ekspozycji osoby transportowane;.

Jest to wigc parametr nie majacy znaczenia z punktu widzenia bezpieczenstwa.

b) Halas: ponizej 70 dBA

Aby zapewni¢ maksymalne osiagi i bezpieczenstwo, urzadzenie musi okresowo
by¢ poddawane kontroli konserwatoréw, ktérzy przeprowadza wszystkie wyzej opisane

operacje.

DOKUMENTACJA W MASZYNOWNI
sprawdzenie czy w maszynowni znajduja si¢ obowiazujace dokumenty; brakujace

i zniszczone dokumenty uzupeic.
Kontrola poszczegdlnych komponentéw platformy Zakres

kompetencji - wykwalifikowany personel.

Czgstotliwosé: co 1 miesige
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3. Proby przed oddaniem do uzytku

3.1.Préby dynamiczne

- Funkcjonowanie urzadzenia z ci¢gzarem rownym 1,25 fadunku maksymalnego.

- Sprawdzenie funkcjonowania urzadzenia i funkcji zabezpieczajacych.
- Kontrola funkcjonowania elementéw sterujacych :

- Kontrola funkcjonowania przycisku STOP na platformie.

- Kontrola funkcjonowania zamkéw drzwi

Instrukcja oryginalna

16




